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青岛特殊钢铁有限公司
炼钢事业部连铸机火焰切割及出坯等区域操作整体承包技术协议




甲方：青岛特殊钢铁有限公司
[bookmark: _GoBack]              乙方：







签订日期：2024年   月





签订地点：青岛市黄岛区




甲方：青岛特殊钢铁有限公司
乙方：
本协议为合同编号             的《炼钢事业部连铸机火焰切割及出坯等区域操作整体承包合同》的对应生产技术协议，作为主合同不可分割的一部分，与主合同具有同等法律效力。双方遵循自愿平等互利的原则，经友好协商，就炼钢事业部一炼钢分厂和二炼钢分厂连铸机火焰切割及出坯等区域操作项目达成以下技术协议。
一炼钢分厂：
一、承包内容及范围
1. 提供1#连铸机（断面240*300mm2）2#、3#连铸机（断面180*240mm2）方圆连铸机（断面240*300mm2、180*240mm2、φ200mm、φ220mm、φ250mm、φ310mm）火焰切割用、事故切割用、检修用燃气以及火焰切割配套产品（割枪、割嘴及燃气、氧气、压缩空气、水等介质所使用的软管）、自动点火枪及备件、4台天然气流量计、火焰切割系统调试、手动切割用割枪（含割枪、割嘴等配件）、检修用吊具等，确保甲方连铸坯切割正常安全有序进行。
2. 火切、出坯区域相关岗位的操作。
3. 锯床操作及检修用吊具的提供。
4. 承包区域内的设备操检合一。
5. 承包区域的定置卫生，包括区域地面卫生，废酸洗样清理，废切割样清理，火切小车车体及框架清理，地沟、冷床、辊道等区域的氧化铁皮及火切区域的火切渣清理等。
6. 出缓冷铸坯操作。
二、技术指标与要求
1. 所采用的切割枪及割咀能确保切割铸坯割缝控制断面240*300mm2、φ250mm、φ310mm在5mm以内、断面180*240mm2、φ200mm、φ220mm在4mm以内（以铸坯高度中心位置测量为准）。
2. 铸坯断面切割标准必须符合甲方相关规定，切割质量需满足铸坯断面光洁平整，不塌边，凸出与凹陷距离不得大于3mm；铸坯断面挂渣要求执行甲方相关管理规定。铸坯断面应与水平面垂直，角度误差不大于±2.0°,满足喷号机正常工作要求。
3. 切割率不得小于99%，切不断的的铸坯由乙方负责手动切割，手动切割需满足甲方对铸坯断面的质量要求。
4. 具有自动点火功能，切割结束后灭火，再次切割前自动点火。
5. 切割吹渣装置：保证因切割产生的铸坯挂渣吹除干净,保证吹渣装置在运行过程中结构不变形，吹嘴不粘结，乙方负责维护、维修、更新，如挂渣吹扫不干净，乙方负责清理。
3、 火切、出坯区域相关岗位及职责
1. 辊道工：检查铸坯质量、辊道运行与异常处理、量定尺、校尺杆、清理使用喷号机、异常情况切割铸坯、协助浇钢开浇等、切割坯样酸洗样、切割样标识。需持有焊接与热切割作业证和起重机械指挥作业证。
2. 出坯工：卡片、量尺表、填写与传递、铸坯点支数（与捞钢室核对）、分炉标识、手写补号、铸坯输送与联系、吊废坯、装车。联系指挥天车，协助浇钢、负责需要进出缓冷坑的铸坯、指挥天车吊运、协助各机台完成生产任务等。需持有起重机械指挥作业证。
3. 捞钢工：操作捞钢机、冷床、喷号机、冷床辊道、分炉、点支数、异常情况要及时与甲方组长联系。
4. 火切室操作工：控制切割机操作、清火切渣、维护割枪、割嘴、介质软管更换、调整切割气、调整吹渣管、清理挂渣等。
5. 锯床工：操作锯床切割坯样、切割样标识，需持有起重机械指挥作业证。
6. 现场经理：负责该项目整体承包的所有事宜，包括人机料法环等因素的协调处理，保证现场运转正常，按甲方制度执行。需具有冶金企业主要负责人管理资质。
7. 安全员：负责该承包项目所有安全事宜，能够按照甲方安全生产规定，完成好承包团队的安全保证。需具有冶金行业安全管理资质。
8. 乙方应派驻长期现场服务人员，现场经理1名，安全员1名，每班19人具体要求详见人员配置表，在火切出现故障时，及时处理，保证火切系统24小时的生产维护。
	岗位
	人数
	特种作业持证要求
	年龄要求

	现场经理
	1
	主要负责人
	≤60岁

	安全员
	1
	安全生产管理人员
	≤55岁

	辊道工
	16
	焊接与热切割作业
起重机械指挥
	≤60岁

	出坯工
	16
	起重机械指挥
	≤60岁

	捞钢室操作工
	16
	
	≤55岁

	火切室操作工
	16
	
	≤60岁

	锯床切割工
	4
	起重机械指挥
	≤60岁

	合计
	70
	
	


10. 特种作业持证要求：焊接与热切割作业证不低于16人，起重机械指挥作业证不低于36人。
二炼钢分厂：
一、承包内容及范围：
1. 乙方提供提供5#连铸机（断面150*150mm2）、6#连铸机（断面Φ180mm、Φ200mm、Φ220mm、Φ250mm、Φ310mm、Φ350mm、Φ380mm、Φ450mm、Φ500mm、180×240 mm2。预留断面Φ600mm、240×240 mm2、240×300 mm2）火焰切割、事故切割、检修、废坯切割、平台生产、现场点阀箱用燃气以及火焰切割配套产品（割枪、割嘴及燃气、氧气、压缩空气、水等介质所使用的软管，自动点火枪备件、火切介质箱内阀体等）火焰切割系统调试、手动切割用割枪（含割枪、割嘴等配件）、检修用吊具等，确保甲方连铸坯切割正常安全有序进行。
2. 火切、出坯区域、原料区域相关岗位的操作。
3. 锯床操作及检修用吊具的提供。
4. 承包区域内的设备操检合一。
5. 承包区域的定置卫生，包括区域地面、操作室内卫生，废酸洗样清理，废切割样清理，酸洗渣的清理，火切小车车体及框架清理，地沟、冷床、收集床、铸坯存放台架、0B-D列区域内所有辊道、原料跨铸坯缓冷冷床、收集床等区域的氧化铁皮及火切区域的火切渣清理等。
6. 铸坯出坯操作。
7. 火切除尘烟罩操作。
8. 原料一、二跨铸坯冷热送辊道、缓冷冷床、收集床、捞钢机的操作。
9. 原料一跨下线铸坯的码垛、过跨车铸坯倒运、车辆铸坯倒运等（不含天车操作）。
二、技术指标与要求：
1. 所采用的切割枪及割咀能确保切割铸坯割缝控制：5#连铸机150*150㎡断面切缝≤4mm，6#连铸机断面Φ180mm、Φ200mm、Φ220mm、180*240mm2 ≤4mm；断面Φ250mm、240*240mm2≤5mm；Φ310mm、Φ350mm、240×300mm2 ≤6mm；断面Φ380mm、Φ450mm≤7mm；Φ500mm、Φ600mm ≤9mm（以铸坯高度中心位置测量为准）。
2. 铸坯断面切割标准必须符合甲方相关规定，切割质量需满足铸坯断面光洁平整，不塌边，凸出与凹陷距离不得大于3mm；铸坯断面挂渣要求执行甲方相关管理规定。铸坯断面应与水平面垂直，角度误差不大于±2.0°,满足喷号机正常工作要求。
3. 切割率不得小于99%。
4. 具有自动点火功能，切割结束后灭火，再次切割前自动点火。
5. 切割吹渣装置：保证因切割产生的铸坯挂渣吹除干净,保证吹渣装置在运行过程中结构不变形，吹嘴不粘结，乙方负责维护、维修、更新，如挂渣吹扫不干净，乙方负责清理。
3、 火切、出坯、原料跨区域相关岗位及职责
1. 辊道工：检查铸坯质量、监控辊道运行与异常处理、量定尺、校尺杆、清理使用喷号机、协助浇钢开浇等。清火切渣、维护割枪、割嘴、介质软管更换、调整切割气、调整吹渣管、清理挂渣、异常情况铸坯切割、切割坯样、酸洗样、切割样标识等。（具有切割证，至少8个）
2. 出坯工：卡片、量尺表、填写与传递、铸坯点支数（与捞钢室操作工核对）、分炉标识、手写补号、铸坯输送与联系、吊废坯、装车。指挥天车、负责需要进出缓冷坑的铸坯、指挥天车吊运、协助各机台完成生产任务、下线铸坯码垛、钢坯标识、过跨车操作铸坯倒运、车辆铸坯倒运，缓冷坑铸坯出入及倒运、协助钢坯精整天车指挥、钢坯装车发货等。联系指挥天车，协助浇钢等，（具有天车指挥证，至少8个）。
3. 捞钢室操作工：操作捞钢机、冷床、喷号机、冷床辊道、分炉、点支数、异常情况要及时与甲方组长联系。
4. 火切室操作工：负责火切机的操作，负责关注火切在线运转情况，异常情况及时联系处理，包括异常坯的准确切割，分炉情况的联系等。
5. 原料跨操作室操作工：负责5#连铸机出坯跨至原料二跨操作热送辊道、铸坯缓冷冷床、铸坯收集床、捞钢机等操作。负责6#连铸机出坯跨至原料一跨冷送辊道、铸坯收集床等操作。
6. 现场经理：负责该项目整体承包的所有事宜，包括人机料法环等因素的协调处理，保证现场运转正常，按甲方制度执行。需具有冶金企业主要负责人管理资质。
7. 安全员：负责该承包项目所有安全事宜，能够按照甲方安全生产规定，完成好承包团队的安全保证。需具有冶金行业安全管理资质。
8. 乙方应派驻长期现场服务人员，两台机生产时每班不低于13人，人员年龄见人员配置表（熟练操作电脑者年龄可适当放宽），在火切出现故障时，及时处理，保证火切、冷、热送系统24小时的生产维护。
	岗位
	人数
	特种作业持证要求
	年龄要求

	安全员
	1
	安全生产管理人员
	≤45岁

	辊道工
	8
	焊接与热切割作业
	≤60岁

	出坯工
	8
	起重机械指挥
	≤55岁

	捞钢室操作工
	8
	
	≤45岁

	锯床工
	4
	
	≤60岁

	火切室操作工
	8
	
	≤45岁

	原料跨操作室操作工
	4
	
	≤55岁

	合计
	41
	
	


9. 特种作业持证要求：焊接与热切割作业证不低于8人，起重机械指挥作业证不低于8人。
通用部分：
1、 甲方的权利和义务
1. 甲方安排作业计划、作业标准、质量标准、安全标准等，并按照服务质量进行考核。
2. 甲方对乙方现场服务不到位及违章的情况，甲方根据有权制止及纠正，并具有考核权。
3. 对服务不到位，造成重大事故的，甲方有权提出中止合同。
4. 甲方免费提供与承包业务相关的作业场地、能源介质（（不包含燃气，若甲方提供燃气则从承包款中扣除对应费用））、设备设施等，包括场地、水、电及基础设施。
5. 甲方因品种、质量、降成本的需要，有权利提出使用新工艺、新材料，乙方要给予配合。新工艺、新材料造成的成本变动，经双方协商后签订附件协议。
6. 火切区域甲方每机台每班安排1人协调工作，关注铸坯质量协助乙方完成生产任务，出现事故紧急处理。二炼钢分厂原料跨区域甲方每班安排1人协调工作，协助乙方完成生产任务，出现事故紧急处理。
2、 乙方的权利和义务
1. 乙方对所承包燃气使用安全负责，乙方应服从甲方安全方面的管理，对提出的安全整改意见应接受整改。
2. 乙方必须使用管道燃气，如对管路进行改造，必须经甲方同意按照甲方的安全规范实施管路改造、生产。
3. 乙方更换燃气种类必须提前通知甲方，甲方同意后方能更换燃气种类。
4. 损坏的割枪、割嘴由乙方负责回收，甲方无权回收处理。
5. 乙方人员必须遵守甲方相关安全、生产和操作等相关管理规定。
6. 乙方人员必须遵守甲方人员的工作安排。
7. 乙方作业人员按要求穿戴好劳动保护用品，作业执行标准化操作。
8. 乙方每个现场燃气相关操作人员必须有配备便携式燃气侧漏仪，以确保安全和检测管道泄漏。
9. 操作人员在设备维护和检修时必须两人以上同时进行，以形成互联互保。
10. 乙方必须按照甲方要求，在现场设立火切系统所用气源及设备的点检记录。
11. 乙方职工入场前，乙方必须为在甲方处工作的全部职工投保雇主责任险（每人赔偿限额不低于100万），乙方在办理开工许可单要提供保单，经甲方催告后乙方仍不办理的，甲方有权解除合同。
12. 乙方应与员工建立劳动关系并签订劳动合同，处理与员工发生的劳动、工伤等争议，并承担由此产生的一切责任。
3、 考核
1. 乙方在甲方工作期间发生安全事故，必须按集团《安全生产事故报告管理办法》进行调查处理。以事故调查分析报告为准，若是因为乙方或乙方人员主要责任而发生的，乙方承诺遵守如下违约处理条款：
①工亡事故：违约金额为30-100万/人。
②重伤事故：违约金额为15-50万元/人。
③轻伤事故：违约金额为10000-50000元/人。
2. 乙方人员必须遵守甲方厂内劳动纪律及各规章制度，违反者按相关制度落实考核，如情节严重，甲方有权终止合同。
3. 乙方人员必须遵守甲方人员的工作安排，不遵守工作安排未按时完成工作任务的，每项考核500元。
4. 甲方每周至少抽查一次割缝宽度，取当月抽查割缝的平均值为割缝宽度，超出标准的，按超出部分计算割损总量，按1000元/吨考核，连续两个月不达标，甲方有权与乙方终止合同。
5. 乙方必须保证每班切割成功率控制在99%以上，低于99%的，超出部分按10元/支，切割成功率低于95%，超出部分按20元/支考核，连续三天出现切割成功率不达标的，甲方有权与乙方终止合同。
6. 因乙方原因造成事故或质量问题，造成事故并影响生产的，每次考核2000元/次，造成事故未影响生产的，每次考核1000元/次。造成重大事故或者浪费的，按照甲方相关管理规定落实考核，浪费按1000元/吨计算。
7. 乙方若对设备进行改造，必须通知甲方并经甲方签字同意，否则考核1000元，乙方负全部责任。
8. 乙方现场人员脱岗1小时之内考核100元/次，1小时以上考核500/小时，当班缺1人考核1000元/次，如对生产产生影响，责任全部由乙方负责，因乙方脱岗造成安全事故或累计脱岗超过【2】日的，甲方有权解除协议。
9. 因铸坯断面不平整造成打号不清晰，一支考核10元。
10. 自动点火失效考核50元/次。
11. 铸坯切割端面挂渣标准应按照甲方相应铸坯质量要求执行（切割端面挂渣要求按规定标准执行），因吹渣系统原因造成挂渣异常的，由乙方人员负责处理吹渣系统及货场铸坯断面挂渣。超过一炉钢时间未处理好吹渣系统时，之后的挂渣考核乙方10元/支。
12. 除本协议另有约定外，乙方违反本协议其他约定的，乙方应当就全部违约期间按人民币【2000】元/日的标准向甲方支付违约金，违约超过【10】日，甲方有权解除协议；没有违约期间的，乙方应当向甲方按人民币【200】元/次的标准支付违约金，并另行据实赔偿甲方的全部损失，违约超过【10】次的，甲方有权解除协议。
13. 因乙方擅自解除协议或因其违约导致本协议解除或无效的，乙方应当向甲方支付违约金人民币【20万】元，并另行据实赔偿甲方的全部损失。
14. 乙方违反本协议约定的，除应当承担相应的违约责任外，还应当据实赔偿甲方的全部损失，包括但不限于第三方索赔的损失、诉讼费、律师费、鉴定费、评估费、差旅费等。前述费用，甲方有权自任一期应付款或履约保证金中直接扣除，乙方对此无异议。不足扣除的部分，甲方有权另行追索。甲方扣除履约保证金后，协议继续履行的，乙方应补足履约保证金。
15. 以上列出的违约情况，甲方可视情节严重程度决定是否与乙方解除合同。一旦解除合同，在没有新厂家中标之前，乙方应无条件地保证甲方正常生产三个月，一旦延误生产所有损失由乙方全部承担。
16. 如果乙方特种作业证数量不满足协议要求，按照甲方公司相关制度落实考核。
4、 其它
1. 本承包项目设备、设施及人员到位等必须确保接到中标通知书后30天内具备条件。
2. 本协议一式八份，分别由甲方执五份，乙方执三份，由甲、乙双方签字、盖章后有效，作为合同附件与商业合同具有同等法律效力。
3. 因本协议履行产生纠纷，双方应友好协商解决，协商不成，任何一方可向甲方所在地有管辖权的人民法院提起诉讼解决。
4. 甲、乙双方都有为对方保守生产、技术及资料秘密的义务，不得以任何理由向第三方泄露，否则违约方应承担相应的责任。
5. 承包期间因安全、生产、质量等原因甲方需终止合作时，乙方需继续承包至与下一个承包商正常交接；乙方预终止合同，必须提前3个月通知甲方并按违约进行考核。
6. 其它未尽事宜双方及时协商签订补充协议解决，补充协议与本协议具有同等法律效力。
（以下无正文）
甲方：青岛特殊钢铁有限公司	   乙方： 

代表签字：                     代表签字：


日期：                         日期：
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